[image: image1.jpg]UNIA EUROPEJSKA
EUROPEJSKI FUNDUSZ
ROZWOJU REGIONALNEGO

* %

* X
*

*
* p Kk





[image: image2.jpg]um

m
UNIWERSYTET

WARMINSKO-MAZURSKI
W OLSZTYNIE




[image: image3.jpg]ROZWO)
POLSKI WSCHODNIE)J

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI





Załącznik nr 1- Modyfikacja załącznika nr 1 do SIWZ w zakresie części nr 52
Nr sprawy : 01 / 2010 / PN / DZP / RPW
CZĘŚĆ NR 52.

ZADANIE NR 1.
DYGESTORIUM
Przedmiot zamówienia : ...............................................................................................................

Producent :....................................................................................................................................

Typ urządzenia ( wymienić składowe zestawu ) :………………………………………………

	Lp.

	OPIS  PARAMETRÓW
	PARAMETRY GRANICZNE
TAK / NIE 

	PARAMETRY OFEROWANE


	
	DYGESTORIUM CERAMICZNE

	1.1.
	Wymiary: [1200x870x2350]
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.2.
	Konstrukcja dygestorium samonośna, z profili stalowych  lakierowanych proszkowo farbą epoksydową chemoodporną
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.3.
	Ceramiczny blat roboczy wykonany z ceramiki litej – lity spiek ceramiczny ze zintegrowanym podniesionym obrzeżem, przednia część blatu aerodynamiczna poprawiająca zasysanie powietrza z przed komory, głębokość powierzchni roboczej musi wynosić minimum 750 mm, wykonanie zgodne z DIN 12916.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.4.
	W blacie powinien być osadzony zlewik ceramiczny o wymiarach minimum 280x80 mm – podklejony od spodu pod blat, krawędź blatu glazurowana.

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.5.
	Ściany boczne komory manipulacyjnej wykonane z ceramiki wielkogabarytowej ( wymiar płyt minimum 1200x1200 mm – możliwie jak najmniejsza ilość połączeń fugowych). Ściany zewnętrzne zaś pokryte laminatem  o zagęszczonej strukturze.

	……………
……………
……………

	……………
……………
……………


	1.6.
	Importowane wylewki wody w ilości dwóch sztuk powlekane chemoodpornym poliamidem 11 o właściwościach:
- średnia grubość powłoki: 250 – 300 mikronów,
- temperatura topnienia: 184 – 186 st. C,
- zapalność: samo gasnący,
- twardość według Shore’a D do 20 st. C, 75,

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.7.
	Listwa armaturowa zawiera: 
- zawory wody  2x,
- cztery gniazda prądowe ( 2x16 A – 230V w wykonaniu IP 44). 
Sterowanie oświetleniem dygestorium  odbywa się z panelu czujnika  przepływu, wyłącznik różnicowo prądowy.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.8.
	Rama okna wykonana w całości z anodowanego aluminium, okno z systemem AFP zabezpieczającym przed swobodnym niekontrolowanym spadkiem ( nie dopuszcza się wykonania ram z MDF lakierowanego, lub ze stali nierdzewnej czy też malowanej proszkowo).
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.9.
	Blokada okna  na poziomie  500 mm.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.10.
	Oświetlenie wykonane jest w wersji IP 44 – poza obrębem komory roboczej.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.11.
	Dolna szafka wentylowana o podwyższonej odporności chemicznej do podręcznego i krótkotrwałego przechowywania niebezpiecznych substancji wyłożonych w środku w całości  anwidurem z dodatkową kuwetą polipropylenową wykonaną w formie szuflady ( giętej w formie płyty bez połączeń spawanych ) – zabezpiecza przed wylaniem się medium rozlanego do szuflady, na prowadnicach wykonanych w całości z PP z blokadą wysuwu.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.12.
	Kanał wentylacyjny powinien tworzyć system podwójnej tylnej ściany w całości z ceramiki technicznej wielkogabarytowej ( nie dopuszcza się wykonania dygestorium w formie wentylacji szyberkowej )
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.13.
	Odprowadzenie ścieków instalacją 50 mm PP
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.14.
	Instalacja wodna wykonana w obrębie dygestorium musi być wykonana w całości z komponentów miedzianych

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.15..
	Gniazda i wyłączniki elektryczne – hermetyczne.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	1.16.
	Dygestorium powinno posiadać czujnik przepływu powietrza zgodnie z  PN EN 14175 typ zgodny z następującą charakterystyką:
System kontroli przepływu powietrza w dygestorium posiada:
- kontrolę wraz sygnalizacją  optyczną i akustyczną stanu alarmowego w przypadku spadku przepływu powietrza przez dygestorium poniżej minimalnej wartości zadanej,
- alarm zbyt wysoko podniesionego okna,
- wskazanie bieżącego przepływu powietrza w m3/h na cyfrowym wyświetlaczu LED,
- kontrolę i sygnalizację stanów awaryjnych,
- rozpoznanie i optyczną sygnalizację stanu zaniku napięcia zasilania,
- funkcję ciągłej pracy nawet po zaniku napięcia zasilania dzięki wbudowanemu akumulatorowi buforowemu,
- zabezpieczenie akumulatora przed uszkodzeniem wynikającym z całkowitego rozładowania przypadku zbyt długiego zaniku napięcia zasilania,
- kontrolę przepływu powietrza podczas pracy w trybie zredukowanego przepływu,
- możliwość sterowania zewnętrzna sygnalizacją stanów alarmowych,
- sterowanie oświetleniem dygestorium,
- sygnalizację dźwiękową  oraz optyczną  po upływie określonego – zadawanego z klawiatury przez użytkownika czasu
 ( minutnik ),
- sterowanie zasilaniem gniazdka z możliwością timera – zadanego czasu, po którym napięcie w gniazdku zostanie odłączone,
- możliwość sterowania pracą wentylatora,
- fotokomórkę oraz czujnik ruchu, który po wykryciu nieobecności pracownika pod wyciągiem zasygnalizuje konieczność zamknięcia okna.

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.
	DYGESTORIUM METALOWE

	2.1.
	Konstrukcja urządzenia w pełni wykonana z metalu, tworząca szczelny płaszcz ochronny przed toksycznymi oparami. Elementy zewnętrzne wykonane są ze stali elektro-polerowanej zapewniające większą odporność na rdzę i dłuższą żywotność. Perforacje na tylnej ścianie w obszarze roboczym eliminujące możliwość powstawania martwych pól. Metalowy statyw pod wyciąg.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.2.
	Filtr na bazie węgla aktywnego wraz z wbudowanym filtrem wstępnym neutralizującym chemiczne opary. Dwa filtry do neutralizacji oparów chemicznych – organicznych i aldehydów.

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.3.
	Wysoce wydajny wentylator zapewniający niski poziom szumów i lepszą jednorodność przepływu powietrza, dyfuzor dla zabezpieczenia filtra i zapewnienia jego równomiernego nasycenia.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.4.
	wymiary wewnętrzne min. szer. x gł. x wys.: 1260 x 640 x 780 mm, max wymiary zewnętrzne ze statywem szer. x gł. x wys. 1350 x 750 x 2200 mm
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.5.
	Pochylone o 3° okno frontowe w celu zwiększenia komfortu pracy.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.6.
	Okno frontowe, ściany boczne, wykonana ze szkła, zapewnia bardzo wysoką przejrzystość strefy roboczej.
	
	

	2.7.
	Powierzchnia robocza wykonana z wysokiej jakości stali nierdzewnej, wyprofilowana, aby uniemożliwić wydostanie się na zewnątrz rozlanych płynów. 
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.8.
	Mikroprocesorowe sterowanie z alarmami dźwiękowymi i wizualnymi.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.9.
	Standardowo wbudowane oświetlenie powierzchni roboczej.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.10.
	Okienko umożliwiające identyfikację zainstalowanego filtra.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.11.
	Możliwość zastosowania opcjonalnego kołnierza umożliwiającego podłączenie do instalacji wentylacyjnej dla zwiększenia bezpieczeństwa operatora.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.12.
	Niski poziom szumów (56 dBA).


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	2.13.
	Możliwość doposażenia już zainstalowanego urządzenia na w przyłącza gazu/ próżni/ powietrza/ wody lub gniazd elektrycznych.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.
	DYGESTORIUM FILTROWE

	3.1.
	Komora wyciągowa z filtrem węglowym do odciągania oparów (substancje nieorganiczne)


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.2.
	Zgodna z normą NF X 15-211 – atest lub certyfikat potwierdzający zgodność, wydany przez niezależną, akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą załączyć do oferty


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.3.
	Okno frontowe, osłaniające dostęp do przestrzeni roboczej, wyposażone w otwory manipulacyjne umożliwiające prowadzenie prac w tejże przestrzeni.


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.4.
	Komora wyposażona w otwór umożliwiający podłączenie sądy do badania saturacji filtra


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.5.
	Komora wyposażona w automatyczny system monitorujący stan zapchania filtra (alarm wizualny) oraz elektroniczny licznik czasu pracy


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.6.
	Komora wyposażona w zbiornik retencyjny umieszczony pod blatem roboczym


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.7.
	Komora wyposażona w blat roboczy z HPL


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.8.
	Konstrukcja komory musi umożliwiać wprowadzenie do przestrzeni roboczej kabli zasilających oraz łatwą wymianę filtrów


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.9.
	Ściany boczne, tylna oraz okno frontowe wykonane z przezroczystych, transparentnych materiałów zapewniających odpowiednią odporność chemiczną 
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.10.
	Komora wyposażona w mechaniczny wskaźnik prędkości przepływu powietrza


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.11.
	Komora wyposażona w oświetlenie przestrzeni roboczej (wielokierunkowe)


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.12.
	Konstrukcja nośna komory wykonana ze stali malowanej proszkowo farbą epoksydową osadzona na przejezdnej, zamykanej szafce (stalowej), wyposażonej w regulowaną półkę


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.13.
	Głośność pracującego urządzenia nie większa niż 51dB


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.14.
	Gabaryty przestrzeni roboczej nie mniejsze niż: szer. 970 mm x głęb. 700mm x wys. 900 mm


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.15.
	Gabaryty zewnętrzne komory (bez szafki) nie większe niż: szer. 1000mm z głęb. 750 mm x 1200 mm


	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	3.16.
	Konstrukcja komory musi umożliwiać a dostawca musi zapewnić możliwość skorzystania zamiennego z filtrów węglowych do oparów substancji organicznych i nieorganicznych oraz ewentualnego stosowania filtrów HEPA.
	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	4.
	DYGESTORIUM 1800x900x2400

	4.1.
	Blat z obrzeżem podniesionym dookoła ( zgodnie z normą EN 14175-2) i zlewikiem, o powierzchni roboczej min. 1,2 m2, wykonany  z żywicy epoksydowej [atest PZH lub równoważny] + płyta ochronna. 

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	4.2.
	Ściany komory roboczej wykonane z poliprepylenu [atest PZH lub równoważny]. Podwójna ściana tylna komory roboczej, wyposażona w szczelinowy układ wentylacyjny. Zabudowa sufitu i kanał wentylacyjny wykonane z polipropylenu[atest PZH lub równoważny] . czujnik przepływu powietrza umieszczony na końcu wylotowym, oraz w sygnalizację prawidłowego działania wentylacji ( zgodnie z normą EN 14175-2).

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	4.3.
	Okno przednie przesuwne w pionie, z szybami ze szkła bezpiecznego, wyposażone w system przeciwwagi i prowadnice gwarantujące lekki przesuw. Elementy zawieszenia okna muszą znajdować się poza komorą roboczą. Okno posiada blokadę położenia jego dolnej krawędzi na wysokości 500 mm  powyżej blatu wraz z systemem sygnalizacji  ( zgodnie z normą EN 14175-2) oraz system zabezpieczający przed niekontrolowanym spadkiem okna.

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	4.4.
	Dwa zawory wodne dygestoryjne  ( zgodnie z normą EN 14175-2), trzy gniazda elektryczne 230 V wraz z wyłącznikiem głównym, umieszczone w panelu sterowania poniżej blatu roboczego.

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	4.5.
	Wylewki umieszczone na ścianie tylnej komory roboczej.

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	4.6.
	Lampa oświetleniowa w wersji EEx.

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………

	4.7.
	Szafka dygestoryjna wykonana z płyty meblowej [atest PZH lub równoważny] (Wnętrze szafki wyłożone polipropylenem. Obudowa zewnętrzna urządzenia wykonana z płyty meblowej [atest PZH lub równoważny]).

	……………
……………
……………
	……………
……………
……………
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